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参考
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2. ご使用の前に

2.1 機器の構成（制御装置の取り付け方法）

2.2 設置場所
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2.3 ご需要家の必要設備

°
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3. 定格・仕様

3.1 溶接機本体

k

k
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3.2 足踏みスイッチ（RSU35002）

3.3 付属品
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3.4 外形寸法図

（単位：mm）

品番 A B C D E F G H I J
YR-150SA2
YR-350SM2 285 550 340 600 900 1630 900 530 400 200

YR-500SM2 390 750 440 800 900 1780 980 650 425 200

転用･転載･転送･公開･改変禁止 
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（単位：mm）

品番 A B C D E F G H I J
YR-350SA2
YR-350SB2
YR-500SB2

285 700 340 750 900 1630 1100 530 600 200

YR-500SA2 390 750 440 800 900 1780 1150 580 600 200

転用･転載･転送･公開･改変禁止 
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4. 接続

4.1 溶接電源の接続
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4.2 冷却水用ホースの接続

4.3 圧縮空気用配管の接続

4.4 足踏みスイッチの接続

4.5 接地

転用･転載･転送･公開･改変禁止 
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5. 各部の名称と働き
 各部の取り付け位置および形状は、機種により下図と

異なる場合がありますので「3.4 外形寸法図」をご参
照ください。

1

3

4

5

6

7

8

2

910
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6. 基本操作

6.1 冷却水流通および水温の確認

6.2 電極加圧力の調整

6.3 加圧機構の変更

°

°

転用･転載･転送･公開･改変禁止 
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6.4 ストロークの調整

6.5 チップホルダ間隔の調整

6.6 電極上昇・下降スピードの調整

6.7 電極加圧力の校正表

MPa

( /cm )
0.098
(1)

0.196
(2)

0.29
(3)

0.39
(4)

0.49
(5)

kN
( )

0.98
(100)

2.06
(210)

3.09
(315)

4.12
(420)

5.1
(520)

kN
( )

2.45
(250)

4.75
(485)

7.06
(720)

9.31
(950)

11.3
(1150)

転用･転載･転送･公開･改変禁止 
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6.8 構造の変更

6.9 休止時の注意事項

転用･転載･転送･公開･改変禁止 
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7. 保守点検

7.1 日常点検転用･転載･転送･公開･改変禁止 
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7.1.1 加圧ヘッド
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7.1.2 フィルタ減圧弁

7.1.3 電極チップ先端の整形

7.1.4 ケーブル関係

転用･転載･転送･公開･改変禁止 
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7.2 定期点検

転用･転載･転送･公開･改変禁止 
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7.2.1 絶縁耐圧試験を実施されるとき

7.2.2 漏電ブレーカーについて

YR-150SA2 YR-350/500SA2,SB2,SM2

転用･転載･転送･公開･改変禁止 
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8. 異常と処置

8.1 異常の初期診断

転用･転載･転送･公開･改変禁止 
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8.2 故障とその対策

判明した原因に対する処置・対策

転用･転載･転送･公開･改変禁止 
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8.3 アフターサービスについて

8.3.1 保証書

8.3.2 修理を依頼される時

8.3.3 溶接機部品の供給期限

YR-
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9. 溶接条件表

D H
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10. 回路図

10.1 本体結線図転用･転載･転送･公開･改変禁止 
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10.2 空気配管系統図

10.3 水配管系統図

転用･転載･転送･公開･改変禁止 
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11. 部品明細

11.1 溶接機本体

1 2 3 4 5 6

7 8 9 10 11
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11.2 溶接機本体内部

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14
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