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参考

JIS Z8731 JIS T8147
JIS T8113 JIS T8161
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2.2 ご需要家の必要設備
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3.2 付属品

3.3 外形寸法図

（単位：mm）

転用･転載･転送･公開･改変禁止 

Reproduction prohibited.



各部の名称と働き

OMRT6672J1910
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5.1 溶接電源・制御電源の接続

5.1.1 溶接電源

 接続手順

 溶接電源ブレーカーカバーの取付方法

5.1.2 制御電源

 接続手順
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5.2 冷却水の接続

 接続手順

5.3 電源とトランスの接続

 接続手順
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5.4 加圧ヘッドとの接続
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5.4.1 エアー式加圧ヘッドとの組み合わせ
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6. 基本操作

6.1 運転手順
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6.2 工場出荷時の設定
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6.4 溶接シーケンスの設定
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6.4.1 モニタモード
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6.4.2 調整

6.4.3 試験運転
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6.5 溶接の開始
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7. 応用機能

7.1 ディップスイッチによる機能の選択

7.1.1 起動系列切り替え（DSW1-1)
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7.1.2 異常モード切り替え（DSW1-3)

7.1.3 カウントアップ時再起動（DSW1-4)

7.1.4 打点数、生産数カウンタ（DSW1-5)
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7.2 ステップアップ

7.3 トラブル出力切り替え（JP1)
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7.4 シーケンスチャート

7.4.1 繰り返し溶接

7.4.2 一点溶接
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7.4.3 起動入力の自己保持 (DSW1-2)

7.4.4 通電インターロック
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7.4.5 アップスロープ、ダウンスロープ
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7.5 起動受付タイミングチャート
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8. 保守点検

8.1 日常点検

8.1.1 溶接電源

8.1.2 設定データの確認
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8.2 定期点検

8.2.1 点検内容

8.2.2 絶縁耐圧試験を実施するときの注意
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10. アフターサービスについて

10.1 保証書

10.2 修理を依頼される場合

10.3 溶接機部品の提供期限
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12. 部品明細
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13. データシート
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