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はじめに

特長
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参考

JIS Z8731 JIS T8147
JIS T8113 JIS T8161
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2.2 ご需要家の必要設備

＊１ 電源設備容量および入力ケーブルは、溶接通
電時に電源入力端子で常に 180 V 以上になる
ように選定してください。設備場所の電源事
情（電圧降下など）により異なりますので、
電気工事士にご相談ください。

＊２ 冷却水は、不純物、特に塩分を含まない良質
の水をご使用ください。

注 記

冷却水量が規定値を下回りますと、部品が破損いた
しますので、必ず規定値以上としてください。

溶接電源 電源電圧 V 三相　AC 200

電源設備容量 kVA 溶接機の定格容量を目安とする。（定格仕様参照）（* １）

電源開閉器の容量 - 三相　AC 250 V, 150 A 以上

電源ヒューズ容量 A 150

入力ケーブル断面積 mm2 22 以上

制御電源 電源電圧 V 単相　AC 100±10 %

接続リード線 mm2 1.25 以上

冷却水（＊２） 水圧 MPa 0.196 ～ 0.29｛ 2 kgf/cm2 ～ 3 kgf/cm2 ｝

冷却水量 L/min 10 以上

水温 ℃ 10～ 30

電気抵抗率 k・cm 5 以上

給水用ホース内径 mm 12, 15

排水用ホース内径 mm 12, 15

圧縮空気 空気圧縮機 kW 2.2

空気圧 MPa 0.49 ～ 0.69｛ 5 kgf/cm2 ～ 7 kgf/cm2 ｝

給気用ホース内径 mm 12

接地 接地線断面積 mm2 14 以上

+20
-10転用･転載･転送･公開･改変禁止 
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3. 仕様

3.1 定格仕様

項目 定格または設定範囲

品番 YR-350SHAT00

本体部

定格容量 35 kVA

定格入力電圧（変動許容範囲） 三相　AC 200 V（±10 %）

定格周波数 50 Hz/60 Hz（共用）

最大容量 68 kVA

定格使用率 10 %

最大出力電流 15 000 A（直流）

フトコロ寸法（間×深）mm 200×600

最大加圧力 4.9 kN

電極ストローク 20 mm, 60 mm

電極チップ 径 16 mm　テーパ 1/5

冷却水量 10 L/min

制御方式 PWM 制御ブリッジインバーター方式

外形寸法（幅×奥行× 高さ） mm 550×1 100×1 630

制御部

（品番） YF-0201ZHT00

定格制御電圧（変動許容範囲） 単相　AC 100 V（±10 %）

定格周波数 50 Hz/60 Hz

制御方式 電流フィードバック定電流制御（最大値の±3 % 以内）

シーケンス制御 15 条件（最大 99 サイクル設定可能）

出力電流（電流 1、電流 2）
40 ～ 156×100 A×2段

（アップスロープ、ダウンスロープ、ステップアップ付）

加圧力 2系統

モニタ機能
電流モニタ 溶接電流，通電時間表示，溶接電流上下限判定

カウンタ 打点カウンタ　0 ～ 99 点，生産カウンタ　0～ 9 999 点

自己判断機能 14 項目

外形寸法（幅×奥行× 高さ） mm 111×276×338

 質量 270 kg

転用･転載･転送･公開･改変禁止 
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3.2 付属品

項目 定格または設定範囲

シーケンス
設定

初期遅延時間 0～ 99 サイクル 15 条件

初期加圧時間 3～ 99 サイクル 15 条件

アップスロープ時間 0～ 9サイクル 15 条件

通電時間 1 0 ～ 99 サイクル 15 条件

冷却時間 0～ 99 サイクル 15 条件

通電時間 2 0 ～ 99 サイクル 15 条件

ダウンスロープ時間 0～ 9サイクル 15 条件

保持時間 0～ 99 サイクル 15 条件

開放時間 0～ 99 サイクル 15 条件

加圧出力 2系統（1系統アキ）

加圧制御出力 0.00 ～ 0.49 15 条件

電流
電流 1 40 ～ 156×100 A 15 条件

電流 2 40 ～ 156×100 A 15 条件

ステップ
アップ

ステップアップ数 5段階

電流増加率 0～ 25 %

カウンタ 0～ 9 999 点

モニタ
設定

溶接トランス巻数比 26.0

電流モニタ
溶接電流値，通電サイクルの表示

（通電 1，2の溶接電流および通電サイクル数を順番に表示する）

電流上下限判定
0～±20 % 以内の電流異常値判定

（0 % 設定では電流上下判定は行わない）

打点数カウンタ 0～ 99 点

生産数カウンタ 0～ 9 999 点

その他

起動系列 4系列または 15 系列（出荷時 15系列）

切替機能 5項目

自己診断機能（異常判定） 14 項目

部品名称 数量 備考

6カクレンチ 1 M12 用（対辺 10）

ホース継手 1 10 mm 径ホース用

Sナット 3 M8 ナット（SW付）

ボルト 3 M8 ボルト

ワッシャ 6 M8 ワッシャ

転用･転載･転送･公開･改変禁止 

Reproduction prohibited.



仕様

OMRT6689J1710

3.3 使用率について
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3.4 外形寸法図

（単位：mm）
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4.2 制御装置

Panasonic
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4.3 条件切替ユニット

ＹＦ－Ｚ０５Ｆ

4.4 ブレーカーボックス

Panasonic

1

2

3 4

1

2

3

4
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4.5 制御入力端子
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5. 接続

5.1 接続
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5.2 溶接電源

5.3 制御電源

5.4 接地

5.5 冷却水配管
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5.6 圧縮空気用配管

5.7 足踏みスイッチ
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6. 基本操作

6.1 運転手順
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6.2 工場出荷時の設定
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6.3 溶接準備
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6.4 溶接

6.4.1 溶接施工表

6.4.2 休止時の注意事項
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6.5 制御装置の操作

6.5.1 起動番号への溶接条件の登録転用･転載･転送･公開･改変禁止 

Reproduction prohibited.



基本操作

OMRT6689J17 27

6.5.2 溶接シーケンスの設定

I
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6.5.3 モニタモード
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6.5.4 調整

6.5.5 試験運転

I I

I I
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6.6 溶接の開始

I I

I I

I I

転用･転載･転送･公開･改変禁止 

Reproduction prohibited.



応用機能

OMRT6689J17 33

7. 応用機能

7.1 ディップスイッチによる機能の選択

8 7 6 5 4 3 2 1

OFFDSW1
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7.1.1 起動系列切り替え（DSW1-1)

7.2 異常モード切り替え（DSW1-3)

O O O O O O O O

O O O O O O O O

O O O O O O O O

O O O O O O O O
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7.2.1 カウントアップ時再起動（DSW1-4) 

7.2.2 打点数、生産数カウンタ（DSW1-5)
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7.2.3 ステップアップ

7.3 トラブル出力切り替え（JP1)
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7.4 シーケンスチャート

7.4.1 繰り返し溶接

7.4.2 一点溶接

1

Tsd

1
2

SOL

Ts Tu Tw1 Tc Tw2 TD TH

1 2
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7.4.3 起動入力の自己保持 (DSW1-2)

7.4.4 通電インターロック

24
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7.4.5 アップスロープ、ダウンスロープ

7.4.6 加圧コントロールシーケンスチャート

1 is 2
iu is

iu 1
I

1 2 I id
id

if if
id

2 I

if

4x id3x iu

is
1 2

1 1 1 1 1 1 1
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7.4.7 起動受付タイミングチャート

24
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1

1
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8. 機構の変更
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9. 保守点検

9.1 日常点検

9.1.1 溶接基本体

9.1.2 設定データの確認

9.1.3 電極チップ先端の整形

9.1.4 溶接機の入力測定時の注意
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9.2 定期点検

9.2.1 点検内容

9.2.2 加圧ヘッド

 給油
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 空気漏れ
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 フィルタ減圧弁
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10. 異常と処置
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10.2 異常検出
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11. アフターサービスについて

11.1 保証書

11.2 修理を依頼される場合

11.3 溶接機部品の提供期限

     YR-350SHA
  2015
  Y2016
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12. 回路図
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12.2 エア配管系統図

12.3 水配管系統図
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13. 部品明細

右側面

正面左側面

背面
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番号 記号 名称 品番 備考

ブレーカーボックス内 A-1 NFB1 ノーヒューズブレーカー NF250CV150AL

A-2 NFB2 ノーヒューズブレーカー BBW352

A-3 NFB3 ノーヒューズブレーカー MTNC000822AA

A-4 R1,2 抵抗 MTNE000536AA

A-5 PL1 ネオンランプ A-207PNR

A-6 PL2 ネオンランプ A-107PNR

A-8 T タイマー ADX11105 AC 220 V,1 s

（タイマー端子台） AP3822K

A-9 Mg 電磁接触器 MTNC000631AA

A-10 CR1 リレー AP5514F AC 100 V

A-11 U1 スイッチ電源 R25A24

A-12 U2 パワーアンプ VEA250

A-13 ZNR1,2,3,4 ZNR クミ FEX11003

A-14 プリント基板 ZUEP1448

タイマー内 B-1 Tr3 トランス UTU2194

（YF-0201ZHT00） B-3 プリント基板 YEP10044

B-4 プリント基板 ZUEP1449

条件切換ユニット C-1 RS1 デジロータリースイッチ PGM01V00L16A ZUEP1277

（YF-Z05F） C-2 RS2 ロータリースイッチ SRN1024NF00

C-3 PB2 トグルスイッチ M2011-2W

C-4 PB1 押ボタンスイッチ EB2011-008K

機械本体 D-1 電磁弁 VS4124X68

D-2 サイレンサ 2505-003

D-3 電磁弁 VS3125-021

D-4 電空比例弁 VEP3121-1-03

D-5 サイレンサ 2511-003

D-6 フィルタ減圧弁 W3000-459445

D-7 スピードコントローラ AS4000-02

D-8 デンキョクチップ RET01601 使用員数 2 個

D-9 チップホルダクミ REH35001 使用員数 2 個

D-10 カトウ導体 RCF35001

機械内部 E-2 プリント基板 ZUEP1451

E-3 Tr1 制御トランス WSUTU22680

E-4 LED 発光ダイオード A0081R

E-5 PB 押ボタンスイッチ SB61A

E-6 R9 抵抗 SFW40E101J 40 W, 100 Ω

E-7 R10 抵抗 D0CK223JA003 10 W, 22 Ω

E-8 CT 電流検出器 TN300A4VB15A

E-9 C1,2,3,4,5,6 コンデンサ ECST401LGB22

E-10 R3,4,5,6,7,8 抵抗 32500-0010-2 7 W, 47 kΩ

E-11 D1,2 ダイオード DF200AA160

E-12 Q1,2,3,4, トランジスタ CM400HA24A

E-13 Fu ヒューズ 50SRF350S

（マイクロスイッチ） MS5F

E-14 TH サーマル 0HD3-60B

E-15 C13,14,15,16 コンデンサ DS481205PP-A

E-16 C9,10,11,12 コンデンサ ECWH12683JV

E-17 D3,4,5,6 ダイオード FRG25CA120

E-18 R11,12,13,14 抵抗 MHS20A150K
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14. 参考資料

14.1 溶接条件

14.1.1 軟鋼板点溶接条件表

14.1.2 軟鋼板プロジェクション溶接条件表

14.1.3 ステンレス板点溶接条件表

14.1.4 ナット接条件表

×

転用･転載･転送･公開･改変禁止 

Reproduction prohibited.



参考資料

OMRT6689J1754

14.2 データシート
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