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2.2 ご需要家の必要設備

転用･転載･転送･公開･改変禁止 

Reproduction prohibited.



仕様

OMRT6690J178

3. 仕様

3.1 定格仕様転用･転載･転送･公開･改変禁止 

Reproduction prohibited.



仕様

OMRT6690J17 9

3.2 付属品

転用･転載･転送･公開･改変禁止 

Reproduction prohibited.



仕様

OMRT6690J1710
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3.4 外形寸法図
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4.3 条件切替ユニット
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4.4 ブレーカーボックス
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5.2 溶接電源
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5.6 圧縮空気用配管
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6.3 溶接準備

チップホルダおよび
プラテン間隔の調整

 • 電極間に被溶接物を挿入して加圧したと

き、上下ホーンまたは上下プラテンの間

隔が右図の寸法になるように電極の寸法

を調整する。

（＊ﾌﾟﾗﾃﾝ間に電極を取り付ける場合です。）

下部プラテン

上部プラテンホーン

チップホルダ

電極チップ
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6.4 溶接

6.4.1 溶接施工表

6.4.2 休止時の注意事項
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6.5.2 溶接シーケンスの設定
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6.5.4 調整

6.5.5 試験運転
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6.6 溶接の開始
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7. 応用機能

7.1 ディップスイッチによる機能の選択
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7.1.1 起動系列切り替え（DSW1-1)

7.2 異常モード切り替え（DSW1-3)
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7.2.1 カウントアップ時再起動（DSW1-4) 
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7.2.3 ステップアップ

7.3 トラブル出力切り替え（JP1)

0
 ~ 

2
 ~ 

1
 ~ 

3
 ~ 

4
 ~ 

X  1 +     
S1U

100

X  1 +   +             
S1U

100

S2U

100

X  1 +  +              +             
S1U

100

S2U

100

S3U

100

X  1 +  +               +            +
S1U

100

S2U

100

S3U

100

S4U

100

転用･転載･転送･公開･改変禁止 

Reproduction prohibited.



応用機能

OMRT6690J17 37

7.4 シーケンスチャート

7.4.1 繰り返し溶接

7.4.2 一点溶接
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7.4.3 起動入力の自己保持 (DSW1-2)

7.4.4 通電インターロック
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7.4.5 アップスロープ、ダウンスロープ

7.4.6 加圧コントロールシーケンスチャート
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7.4.7 起動受付タイミングチャート
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8. 機構の変更
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9. 保守点検
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9.2 定期点検

9.2.1 点検内容

9.2.2 加圧ヘッド

 給油
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 フィルタ減圧弁
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10.2 異常検出
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11. アフターサービスについて

11.1 保証書

11.2 修理を依頼される場合

11.3 溶接機部品の提供期限
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12. 回路図
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12.2 エア配管系統図

12.3 水配管系統図
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13. 部品明細

左側面 正面

右側面 背面
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番号 記号 名称 品番 備考

ブレーカーボックス内 A-1 NFB1 ノーヒューズブレーカー NF250CV150AL

A-2 NFB2 ノーヒューズブレーカー BBW352

A-3 NFB3 ノーヒューズブレーカー MTNC000822AA

A-4 R1,2 抵抗 MTNE000536AA

A-5 PL1 ネオンランプ A-207PNR

A-6 PL2 ネオンランプ A-107PNR

A-8 T タイマー ADX11105 AC 220 V,1 s

（タイマー端子台） AP3822K

A-9 Mg 電磁接触器 MTNC000631AA

A-10 CR1 リレー AP5514F AC 100 V

A-11 U1 スイッチ電源 R25A24

A-12 U2 パワーアンプ VEA250

A-13 ZNR1,2,3,4 ZNR クミ FEX11003

A-14 プリント基板 ZUEP1448

タイマー内 B-1 Tr3 トランス UTU2194

（YF-0201ZHT00） B-3 プリント基板 YEP10044

B-4 プリント基板 ZUEP1449

条件切換ユニット C-1 RS1 デジロータリースイッチ PGM01V00L16A ZUEP1277

（YF-Z05F） C-2 RS2 ロータリースイッチ SRN1024NF00

C-3 PB2 トグルスイッチ M2011-2W

C-4 PB1 押ボタンスイッチ EB2011-008K

機械本体 D-1 電磁弁 VS4124X68

D-2 サイレンサ 2505-003

D-3 電磁弁 VS3125-021

D-4 電空比例弁 VEP3121-1-03

D-5 サイレンサ 2511-003

D-6 フィルタ減圧弁 W3000-459445

D-7 スピードコントローラ AS4000-02

D-8 デンキョクチップ RET01601 使用員数 2 個

D-9 チップホルダクミ REH35001 使用員数 2 個

D-10 カトウ導体 RCF35003

機械内部 E-2 プリント基板 ZUEP1451

E-3 Tr1 制御トランス WSUTU22680

E-4 LED 発光ダイオード A0081R

E-5 PB 押ボタンスイッチ SB61A

E-6 R9 抵抗 SFW40E101J 40 W, 100 Ω

E-7 R10 抵抗 D0CK223JA003 10 W, 22 Ω

E-8 CT 電流検出器 TN300A4VB15A

E-9 C1,2,3,4,5,6 コンデンサ ECST401LGB22

E-10 R3,4,5,6,7,8 抵抗 32500-0010-2 7 W, 47 kΩ

E-11 D1,2 ダイオード DF200AA160

E-12 Q1,2,3,4, トランジスタ CM400HA24A

E-13 Fu ヒューズ 50SRF350S

（マイクロスイッチ） MS5F

E-14 TH サーマル 0HD3-60B

E-15 C13,14,15,16 コンデンサ DS481205PP-A

E-16 C9,10,11,12 コンデンサ ECWH12683JV

E-17 D3,4,5,6 ダイオード FRG25CA120

E-18 R11,12,13,14 抵抗 MHS20A150K
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14. 参考資料

14.1 溶接条件

14.1.1 軟鋼板点溶接条件表

14.1.2 軟鋼板プロジェクション溶接条件表

14.1.3 ステンレス板点溶接条件表

14.1.4 ナット接条件表
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転用･転載･転送･公開･改変禁止 

Reproduction prohibited.



OMRT6690J17 55

転用･転載･転送･公開･改変禁止 

Reproduction prohibited.



 Printed in Japan

561-0854 3 1 1

OMRT6690J17

2007

転用･転載･転送･公開･改変禁止 

Reproduction prohibited.


	品番 YR-350CHAT00
	はじめに
	1. 安全上のご注意（必ずお守りください）
	2. ご使用の前に
	2.1 設置場所
	2.2 ご需要家の必要設備

	3. 仕様
	3.1 定格仕様
	3.2 付属品
	3.3 使用率について
	3.4 外形寸法図

	4. 各部の名称と働き
	4.1 機器本体
	4.2 制御装置
	4.3 条件切替ユニット
	4.4 ブレーカーボックス
	4.5 制御入力端子

	5. 接続
	5.1 接続
	5.2 溶接電源
	5.3 制御電源
	5.4 接地
	5.5 冷却水配管
	5.6 圧縮空気用配管
	5.7 足踏みスイッチ

	6. 基本操作
	6.1 運転手順
	6.2 工場出荷時の設定
	6.3 溶接準備
	6.4 溶接
	6.4.1 溶接施工表
	6.4.2 休止時の注意事項

	6.5 制御装置の操作
	6.5.1 起動番号への溶接条件の登録
	6.5.2 溶接シーケンスの設定
	6.5.3 モニタモード
	6.5.4 調整
	6.5.5 試験運転

	6.6 溶接の開始

	7. 応用機能
	7.1 ディップスイッチによる機能の選択
	7.1.1 起動系列切り替え（DSW1-1)

	7.2 異常モード切り替え（DSW1-3)
	7.2.1 カウントアップ時再起動（DSW1-4)
	7.2.2 打点数、生産数カウンタ（DSW1-5)
	7.2.3 ステップアップ

	7.3 トラブル出力切り替え（JP1)
	7.4 シーケンスチャート
	7.4.1 繰り返し溶接
	7.4.2 一点溶接
	7.4.3 起動入力の自己保持(DSW1-2)
	7.4.4 通電インターロック
	7.4.5 アップスロープ、ダウンスロープ
	7.4.6 加圧コントロールシーケンスチャート
	7.4.7 起動受付タイミングチャート


	8. 機構の変更
	9. 保守点検
	9.1 日常点検
	9.1.1 溶接基本体
	9.1.2 設定データの確認
	9.1.3 電極チップ先端の整形
	9.1.4 溶接機の入力測定時の注意

	9.2 定期点検
	9.2.1 点検内容
	9.2.2 加圧ヘッド


	10. 異常と処置
	10.1 故障と対策
	10.2 異常検出

	11. アフターサービスについて
	11.1 保証書
	11.2 修理を依頼される場合
	11.3 溶接機部品の提供期限

	12. 回路図
	12.1 総合回路図
	12.2 エア配管系統図
	12.3 水配管系統図

	13. 部品明細
	14. 参考資料
	14.1 溶接条件
	14.1.1 軟鋼板点溶接条件表
	14.1.2 軟鋼板プロジェクション溶接条件表
	14.1.3 ステンレス板点溶接条件表
	14.1.4 ナット接条件表

	14.2 データシート





