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は じめに 特長

 本書の記載内容は、２０２１年 １２月 現在のものです。

 本書の記載内容は、改良のため予告なしに変更することがあります。
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安全上のご注意（必ずお守りください）
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2. ご使用の前に

2.1 設置場所
WMR031TJ0PAA03



ご使用の前に
2.2 ご需要家の必要設備
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3. 仕様

3.1 定格仕様

3.1.1 溶接機本体部
WMR031TJ0PAA03



仕様
3.1.2 インバーター電源部

3.2 付属品
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3.3 使用率について
WMR031TJ0PAA030



仕様
3.4 外形寸法図

（単位：mm）
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4. 各部の名称と働き

4.1 機器本体 4.2 条件切替ユニット

 YF-Z05FT1

名称／機能

１

２

２

１

Panasonic
WMR031TJ0PAA032



各部の名称と働き
4.3 制御入力端子
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5. 接続

5.1 接続位置

5.2 接地
WMR031TJ0PAA03 15
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5.3 溶接機本体部とｲﾝﾊ゙ｰﾀｰ電源部の接続

5.3.1 接続系統図
WMR031TJ0PAA036



接続
5.3.2 接続
WMR031TJ0PAA03 17



接続

1

5.3.3 制御入出力線の接続
WMR031TJ0PAA038



接続
5.4 冷却水配管

5.5 圧縮空気用配管
WMR031TJ0PAA03 19
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5.6 足踏みスイッチ
WMR031TJ0PAA030



基本操作
6. 基本操作
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基本操作
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6.1 運転手順

6.2 工場出荷時の設定
WMR031TJ0PAA032



基本操作
6.3 溶接準備
WMR031TJ0PAA03 23
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6.4 溶接

6.4.1 溶接施工表

6.4.2 休止時の注意事項
WMR031TJ0PAA034
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7. 機構の変更
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8. 保守点検

8.1 日常点検

8.1.1 溶接基本体部およびインバーター電源部

8.1.2 電極チップ先端の整形
WMR031TJ0PAA036



保守点検
8.1.3 溶接機の入力測定時の注意

8.2 定期点検

8.2.1 点検内容
WMR031TJ0PAA03 27
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8.2.2 加圧ヘッド

 給油

 空気漏れ
WMR031TJ0PAA038



保守点検
 フィルタ減圧弁
WMR031TJ0PAA03 29



異常と処置
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9. 異常と処置

9.1 故障と対策

9.2 異常検出



アフターサービスについて
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10. アフターサービスについて

10.1 保証書

10.2 修理を依頼される場合

10.3 溶接機部品の提供期限

     YR-900HD
  2015
  Y2016
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11. 回路図

11.1 総合回路図
WMR031TJ0PAA032



回路図
11.2 エア配管系統図

11.3 水配管系統図
WMR031TJ0PAA03 33
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12. 参考資料

12.1 溶接条件

12.1.1 軟鋼板点溶接条件表

12.1.2 軟鋼板プロジェクション溶接条件表

12.1.3 ステンレス板点溶接条件表

12.1.4 ナット接条件表

×

WMR031TJ0PAA034



参考資料
12.2 組み立て検討図
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