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◆ 基本機能

溶接を行う場合の溶接条件の基本的な設定について説明します。

溶接条件は、①～⑨を操作することで設定することができます。

各設定内容の詳細は、ご使用の溶接電源に付属の取扱説明書をご覧下さい。

① 材質
ワイヤ材質を選択します。

＜選択項目＞

[ 注記 ]   材質はご使用の

溶接電源により異なりま

す。

LED
表示

材質

STL 軟鋼

ST.F 軟鋼 FCW
SUS ステンレス

SU.F ステンレス FCW

AL.H 硬質アルミ

ニウム

AL.S 軟質アルミ

ニウム

② ワイヤ径
ワイヤ径を選択します。

＜選択項目＞

[ 注記 ]   ワイヤ径はご使

用の溶接電源により異な

ります。

ワイヤ径

0.8 mm 1.2 mm
0.9 mm 1.4 mm
1.0 mm 1.6 mm

③ 溶接法
溶接法を選択します。

＜選択項目＞

[ 注記 ]   溶接法はご使用

の溶接電源により異なり

ます。

LED
表示

溶接法

CO2 炭酸ガス溶接

MAG MAG 溶接

MIG MIG 溶接

④ 一元
溶接電圧の設定方法につ

いて、一元電圧調整また

は個別電圧調整を選択し

ます。

LED
表示

一元 /
個別

電圧表示

ON

一元

一元有効

（絶対値

表示）

＋－

一元有効

（差分表

示）

－－ 個別 個別有効

⑤ 制御
制御方法を選択します。

＜選択項目＞

[ 注記 ]   制御項目はご使

用の溶接電源により異な

ります。

LED
表示

制御

DC 直流／パルス無

DC.P 直流／パルス有

AC.P 交流／パルス有

 電流表示器
待機中は電流設定値を表示します。

表示内容は、電流表示選択にて選択した

内容となります。

溶接中は出力溶接電流値を表示します。

⑨ ジョグダイヤル２
ツマミを回して溶接電圧値を設定しま

す。一元／個別の設定により、電圧設定

方法が変わります。

⑥ 電流表示選択
電流設定値の表示内容を選択します。

＜選択項目＞

[ 注記 ]   選択可能な項目は、シーケンス

選択内容に応じて異なります。

項目 表示内容

初期 初期電流設定値

本溶接 本溶接電流設定値

クレータ クレータ電流設定値

⑧ ジョグダイヤル１
ツマミを回して溶接電流値を設定しま

す。

 電圧表示器
待機中は電圧設定値を表示します。

表示内容は、一元／個別選択にて選択し

た内容となります。

溶接中は出力溶接電圧値を表示します。

⑦ シーケンス選択
制御法を選択します。

＜選択項目＞

クレータ無

クレータ有

初期クレータ有

 ワイヤインチング
ボタンを押している間、ワイヤインチン

グします。

 ガス点検
ボタンを押すことでガスバルブが動作し

ます。再度押すと、ガスバルブが閉じま

す。点検時、最長で 60 秒間ガスバルブ

が動作します。
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◆その他の機能

 設定ボタン
※ 「溶接」機能選択時のみ使用可能です。

設定ボタンを３秒以上長押しすると、「設定」モード

となります。

[ 注記 ]   詳細は溶接電源の取扱説明書をお読みくださ

い。

 機能選択
「溶接」「詳細」「再生」「記憶」を選択します。

＜選択項目＞

項目 内容

溶接 基本モードです。

詳細
パラメーターの微調整やプリフロー、アフター

フロー時間設定することができます。

再生
記憶している溶接条件を呼び出すことができま

す。

記憶 溶接条件を記憶することができます。

 単位表示器
調整項目で設定した内容に基づいた単

位を表示します。

（電圧表示器とセットで使用します。）

 調整項目選択
「溶接」機能選択時

溶接条件の調整項目を選択します。

「溶接」以外の機能選択時、設定値確定やメモリーデータ転

送に使用します。

[ 注記 ]   詳細は溶接電源の取扱説明書をお読みください。
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