
溶接法別ワイヤ径対応表： YD-350AZ4

半自動用 自動機用（mm）
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※1：「軟鋼ソリッドワイヤ」と「ステンレス」は、ソフトバージョン番号「2.00」から使用できます。 
※2：「軟鋼 FCW」と「ステンレスFCW」は、ソフトバージョン番号「3.00」から使用できます。
　　　お使いの機器のソフトバージョン番号は、「初期表示」にて確認できます。詳しくは、取扱説明書32 ページの「初期表示」をご覧下さい。
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溶接法 シールドガス 制御 ワイヤ径（mm）
ワイヤエクステンション設定
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